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Correspondance FEPA avec standards BS-US-DIN
FEPA correspondance with BS-US-DIN
Entsprechende FEPA Norm mit BS-US-DIN

Norme de tamisage Désignation Désignation Désignation DIN 848
FEPA BS 1987 u.s Série 2 Série 1
1182 14/18 16/20
1181 14/16 16/18 D. 1100
1001 16/18 18/20 D. 900
852 18/25 20/30 D. 700
851 18/22 20/25 D. 700
711 22/25 25/30 D. 700
602 25/36 30/40 D. 500
601 25/30 30/35 D. 550 D. 500
501 30/36 35/40 D. 450 D. 500
427 36/52 40/50 D. 350
426 36/44 40/45 D. 350
356 44/52 45/50 D. 350
301 52/60 50/60 D. 280 D. 250
252 60/85 60/80
251 60/72 60/70 D. 220 D. 250
213 72/85 70/80 D. 180 D. 150
181 85/100 80/100 D. 180 D. 150
151 100/120 100/120 D. 140 D. 150
126 120/150 120/140 D. 110 D. 100
107 150/170 140/170 D. 90 D. 100

91 170/200 170/200 D. 90 D.70
76 200/240 200/230 D. 65 D. 70
64 240/300 230/270 D. 55 D. 50
54 300/350 270/325 D. 45 D. 50
46 350/400 325/400 D. 45 D. 50
P%isrig?:‘iﬂgn mFicl:Erlzﬁ\s Correspondance des grosseurs de grains en microns

63 40-80 D 50

40 30-60u

30 20-40p (500) D 30

25 15-30 u (600) D 25

16 10 - 20 p (1000) D 15

10 6-12 p (1500) D7
6.3 4-8pu (2500)

4 3-6pu (3000)
25 2-4p D 3
1.6 1-2p

1 05-15H
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Principales formes de meules utilisées

Most popular wheels shapes
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Principales formes de meules utilisées

Most popular wheels shapes
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Principales formes de meules utilisées

Most popular wheels shapes
Géangige Formen
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Rectification plane et cylindrique extérieure

Surface grinding, OD grinding
Flachschleifen, Auf3enrundschleifen

1A1 : diamant / diamond / Diamant

1A1/1A1 o
1A1 : CBN / Boron nitrid
?D
PHH7
[
! —
|
3A1/3A1
@D
PHuz X*ﬂ
:’:W 7=
[
¢J
14A1 / 14A1 8D
PHhnz X |
— A
L
?J
Exemple de définition Forme
Order example Shape D T X
Bestellbeispiel Form mm mm mm
CW
HSS 1A1 250 10 3

Type de machine : J& S... Machine type : J& S...

Maschinentyp : J& S...

D T/U X J H
mm mm mm mm mm
125 | 5-30  3/6 | 85

150 | 5-30 | 3/6 | 100

175 | 5-30 | 3/6 | 135

200 | 5-30 | 3/6 | 160

250 | 5-30 | 3/6 | 200 | Alademande
300 | 5-40 | 3/6 240 | As specification
350 | 5-30  3/6 | 280 |y Angane
400 | 5-40 | 3/6 | 320

500 | 5-40 | 3/5 | 360

600 | 5-40 | 3/6 | 400

750 | 5-40 4 650

Autres dimensions a la demande / Other dimensions on request

/ Andere Mal3e auf Anfrage

Application Matériaux Liant | Grade
Application Materials Bond | Grade
Anwendung Werkstoff Bindung | Grad
Carbure / CW / Hartmetal
Rectification - — B 16 R
plane / Surface | Acier traite > 55 HRC ou
grinding / HSS / HSS / Stahl
Flachschleifen | c\w+acier / cw+steel / B 51 R
Hartmetal+stahl
I Carbure / CW / Hartmetal
Rectification 6
cylindrique / | Acier traité > 55 HRC ou | B 1 R
Od grinding / HSS / HSS / Stahl
AulRenrund- -
schleifen CW+acier / CW+steel / B 51 R
Hartmetal+stahl
Rectification cylindrique
OD grinding
Aussenrundschleifen
Abrasif Grain Liant Cc
H Abrasive Grit size Bond Concentration
oL Schleifmittel Korn Bindung  Konzentration
51 D2G 126 B51R 75
B5N 126 B 16 R 75

Autres liants disponibles : Métal - Vitrifié / Other bonds available : Metal-Ceramic

Andere Bindungen auch verfugbar : Metall-Keramisch
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Rectification Centerless

Centerless grinding
Centerless-Schleifen

Type de machine : Agathon, Microrex
Machine type : Agathon, Microrex
Maschinentyp : Agathon, Microrex

1A1/1A1
Nbre de
D T bandeaux X H
mm mm Qty of rims mm mm
Ring
150 50 2 3/6
200 50 2 3/6
300 100 3 3/6
350 100/200 a7 3/6 A la demande
As specification
400 200 5 3/6 Nach Angabe
450 200 5 6
500 240 6 3/5
600 240 6 3/6

Fixation des bandeaux / Rings assembly / Aufspannen des Schleifringes
Fourniture du tasseau / Mounting supplied / Mit Flange : bandeaux collés / Glued rims / Geklebte Schleifring
Sans fourniture du tasseau / No Mounting supplied / Ohne Tréger : bandeaux fixés par des vis / Rims screwed / Geschraubte Schleifringe

Types de profils / Profiles types / Form (des Profils)
Profil droit / Straight profile / Gerade
Pente inclinée pour prise de passe / angle / Winkel

Granulométrie / Great size / Kérnung
Toutes combinaisons possibles ( 25...46 1) / Various combination possible /
Alle Kombinationen mdglich

En cas de rectification et équilibrage sur le tasseau, ne pas omettre de nous fournir

la broche

In case of grinding and balancing on the mounting, please provide us with spindle

Bei Schleifen und Auswuchten mit Tragen, bitte liefern Sie uns die Aufspannung

Exemple de définition
Order example
Bestellbeispiel

Forme .
Shape b x T SRR
Form
mm mm MM Schleifmittel
%4/ 1A1 350 3 200 D2G

Liant
Bond
Bindung

B51R

Cc
Concentration
Konzentration

100/75/50
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Rectification cylindrique intérieure

Cylindrical internal grinding

Innenschliff
1A8W / 1A8W Type de machine : Voumard MEULETTES CBN LIANT RESINE
Machine type : Voumard
Maschinentyp : Voumard D T agY LT GRAIN | N°ARTICLE
mm mm mm mm
g 4 5 6 70 B91 | 81102778211
777777 B > 4 5 3 45 B126 | 81102778213
! a 4 6.5 6 46 | B126 | 81102779213
) 5 5 6 70 B91 | 81102978211
5 6.5 6 | 48,5 | B126 | 81102979213
525 | 6.5 6 | 75,5 | B126 | 81103079213
> 6 6 3 63 B91 | 81103179211
N 1! 6 6 6 63 | B126 | 81103179213
S 6 6 6 40 | B126 | 81103179313
‘ A — = 8 66 6 70 B91 | 81103679211
+ 10 6 6 70 B91 | 81104079211
A 10 6 6 63 | B151 | 81104079214
12 6 6 70 B91 | 81104379111
12 6 6 63 | B151 | 81104379214
MEULETTES DIAMANT LIANT RESINE 12 6 10 70 | B151 | 81104379314
D T @Y | LT R
mm | mm | mm | mm GRAIN | N°ARTICLE MEULETTES CBN LIANT VITRIFIE
4 5 3 50 D126 | 81102778113 D T |GY | LT o
6 6 6 63 D54 | 81103179108 mm | mm | mm | mm GRAIN | N°ARTICLE
6 6 6 63 | D126 | 81103179126
8 6 6 63 | D126 | 81103679113 3 5 3 30 B64
8 6 6 70 D20 | 82103679104 5 5 3 30 B64 88113170
10 6 6 70 D20 | 82104079104 8 10 6 50 B91 88115150
12 6 6 63 | D151 | 81104379114 10 10 6 50 B91 88117160
12 6 6 70 D25 | 82104379103 13 8 8 50 B91 88119150
12 6 6 70 D20 | 82104379104 16 8 8 50 B91

Tolérances sur diameétre / Tolerance on @/ Toleranzen auf @ : +- 0.2
Tolérances sur @ de tige / Tolerance on shank @ /

Toleranzen auf Schaft @ : diam 3 -0.01 diam 6 et 8 -0.02
Tige dénal ou 20 AP/ Denal Shank / Denal Schaft

Existe également en liant vitrifié / also available in vitrified bond /
auch verfugbar mit keramischer Bindung

Avantages : excellente coupe
possibilité de dresser la meule
bon état de surface

Benefits : Super cut Vorteilen : Sehr guterSchliff
Wheel dressing possible Die Scheibe ist abrichtbar
Good surface finish Gute Oberflache

Autres liants disponibles : Métal - Electro / Other bonds available : Metal-Galvanic
Andere Bindungen auch verfigbar : Metall-Galvanisch
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1A1 /1Al

@D

BHH7

Exemple de définition
Order example
Bestellbeispiel

Liant résine / Resin bond /
Kunstoff-bindung

1A8 / 1A8

®D

Forme

Shape D U
mm mm
Form
1A1 16 10

CwW
100C6

¢ D -0.05 -0.02

E

Foces brutes de moulage

Avantages : excellente coupe

possibilité de dresser la meule

bon état de surface

Benefits : Super cut
Wheel dressing possible
Good surface finish

Exemple de définition
Order example
Bestellbeispiel

Liant résine / Resinbond / CW
Kunstoff-bindung 100C6
Liant vitrifié

Ceramic bond 100C6

Keramischer bindung

Vorteilen : Sehr guterSchliff
Die Scheibe ist abrichtbar

Gute Oberflache
Forme
SRS mDm me
Form
1A8 16 10
1A8 16 10

D T X H
mm mm mm mm
10 6 10 4
12 10 15 6
14 |10 15 6
16 10 15 1,5 6 9
18 |10 12 2 8
20 |10 12 15 2 6 89 10
25 |8 10 12 20 2 10
30 (8 10 12 15 25 2 8 10 12 16 20
35 (8 10 12 15 25 8 10 12 16 20
40 |8 10 12 15 25 10 13 20
45 |8 10 12 15 25 10 14
X H Abrasif G_rai_n Cc _
. . Abra_\sn{e Grit size Concentratlpn
Schleifmittel Korn Konzentration
D 76 125
z 9 B 76 125
D X H
mm mm mm mm
7 4
8 4
9 . 4-6
10 masse | 43
11 6
" Full 0
16 10 et 15 | layer 6-10-12,5
18 Voller 8-13
20 Bela 6-8-13
25 g 10
30 10-13
40 13
50 13
H Abrasif Grain Liant Cc
o Abrasive Grit size Bond Concentration
Schleifmittel Korn Bindung  Konzentration
6 D2G 76 B 16 N 125
B5N 76 B16 N 125
6 B5M 91 V07 P 222

Autres liants disponibles : Métal - Electro / Other bonds available : Metal-Galvanic
Andere Bindungen auch verflighar : Metall-Galvanisch
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Affltage des outils de coupe

Tool and cutter grinding

Werkzeugschleifen

4Q9 / 4Q9
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A=z — 777

PHH?
4CH9 / 4CH9 =
’///

| L |
e 3 S
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11v9/11V9
jil ‘ |
S | "

1 24
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Pour angle de coupe positif et pas étroit
For positive rake angle and tight pitch
Fir positive Spanwinkel und enge Teilung

D w X R H
mm mm mm mm mm
S L 05 A la demande
75 2 0,5 P
3o0u5 As specification
100 1 0,5
100 2 0.5 Nach Angabe

Pour angle de coupe négatif
For negative rake angle
Fir negative Spanwinkel

D W X R H
mm mm mm mm mm

75 2 1,4 A la demande
100 3o0u5 2 14 As specification
125 2 14 Nach Angabe

Meules de stock pour affitage a sec ou sous arrosag e
Stock wheels for dry and wet sharpening
Lagerscheiben zum Schleifen mit oder ohne Kiihlung



11vV9/11V9

Pour affliter la dépouille
For sharpening the clearance angle
Fur das Nachschérfen der Freiwinkel

@D
| D X T H
T ‘ mm mm mm mm
| /5 75 2 30
. - A la demande
~ 100 2 35 e
7 4 100 3 35 As specification
pHinr 125 3 40 Nach Angabe
12Vv9/12V9 o
D X T H Nearticle
mm | mm | mm mm Item number
% D Artikel
X 75 2 20 82932661
| 75 3 20
— 7] w2 o Ao
% A | V = 100 3 20 Nacph Angabe
125 2 25
125 3 25
1A1 / 1A1 Taillage des goujures
Fluting from solid on the face
Tiefschliff der Stirnschneide
#D
DHH7 D T X H
mm mm mm mm
\
| 75 4-10 3-6
100 415 3.6 et
125 4-15 3-6 Nacph Angabe
150 | 415 | 3-6 g
1vi/1vi
Taillage des goujures
Fluting from solid on the face
Tiefschliff der Spanflache und Spannut aus dem Vollen
23]
X
D T X H
| o
jT { mm mm mm v mm
< ‘ —
S S 75 4-8 | 5-8 Ala demande
LQ 100 4-12 | 5-12 | Nous consulter | As specification
125 4-12 | 3-15 Nach Angabe
Exemple de définition Forme D T X H Abrasif Grain Liant Cc
Order example Shape Abrasive Grit size Bond Concentration
Bestellbeispiel Form mm mm mm mm Schleifmittel Korn Bindung Konzentration
Ccw D2F 76 M 23 X 75
Sousarrosage /Wet/Nal —ioq |1a1/1v1 125 10 3 20 B5Y 107 Vo7 P 150
HSS B5N 91 NP2 RS P 100

Existe également en liant vitrifié pour gros enlévements de copeaux et avance importante / also available in vitrified bond for high stock removal
and high infeed speed / Auch verfiighar mit keramischer Bindung fur hohen Materialabtrag und Schnellgang
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Réafflitage des outils carbure
12A2 Resharpening of single-lip TC cutters
Nachschleifen von HM-Stichel
2D ,
W D w X H
] > mm mm mm mm
&~ 2!? <+ 100 10 A la demande
w 125 10 ificati
) g o 2,3,4 As specification
— 150 10 Nach Angabe
PHH7
Exemple de commande Forme D W X H Abrasif Grain Cc
Order example Shape o T . o Abrasive Grit size  Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
Sec / Dry / Trocken CW o
Sous arrosage / Wet / NaR CW 12A21 45 100 6 4 20 b a S0
12A2 Réafflitage des outils carbure sur machine Ewag-Oerlikon a sec
Resharpening of carbide tools (dry) on Ewag-Oerlikon machine
Nachschleifen von HM-werkzeugen auf Ewag-Oelikon Maschinen
P75
»%«
] ! I &
0 |
QU] i %\Q
@ 20 /
Exemple de commande Forme D W X H Abrasif Grain Cc
Order example Shape - T . o Abrasive  Gritsize  Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
Ebauche / Roughing / Vorschliff CW o 75 3 4 20
Finition / Finishing / Nachschiiff —cw | 12A2/45% 45 3 4 20 D o1 ©
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14F1/ 14F1

‘ Rectification des fraises a profiler sur machines Loroch et Schmidt-Tempo, Schneeberger
"@f Profile grinding of form cutters on Loroch and Schmidt-Tempo machines, Schneeberger
X Profilschleifen von Formfrésern auf Loroch-und Schmidt-Tempo-Maschinen, Schneeberger

2
oD D U X T H
mm mm mm mm mm
BHH?
150 2-4 5 10
* A la demande
- t W { ﬁj 175 2-4 5 10 As specification
! 200 | 0,8-5 5 10 P
] ) J 250 5 5 10 Nach Angabe
Exemple de commande Forme D X U R H Abrasif Grain Liant Cc
Order example Shape mm mm mm mm mm Abrasive Grit size Bond  Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Bindung Konzentration
Standard / Standart Ccw D2G 126 B42P 100
Hss| 14F1 150 > 4 2 25 B5N 126  BA45R 100
Haute tenue
No deformation of profile HCSV\SI 14F1 175 ® 4 2 25 EE(N; gg Zég E ;g
Keine Profilanderung
14F1/14F1 v
oD
*;ﬁ‘g,
\\
£
)
PHH?
%
T
BJ J

En stock / auf Lager / on stock
Rectification des fraises a profiler sur machines Weinig Rondomat

D181 82569311 Profile grinding of form cutters on Weinig
Profilschleifen von Formfrasern auf Weinig

D 46 82569392
Exemple de commande Forme D X U R H Abrasif Grain Liant Cc ARTICLE
Order example Shape P s A Abrasive  Gritsize  Bond Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel ~ Korn  Bindung Konzentration
Ebauche / Roughing / Vorschliff CW D2G 181 82569311
Finition / Finishing / Nachschliff cw | 14F1 200 5 4 2 60 46 B42N 100 82569392
Ebauche / Roughing / Vorschliff HSS BSN 126

Page 15



6A2 | 6A2 Rectification des lames de massicots sur machines Reform ou Gockel
Grinding of paper knives on Reform and Gockel machines
Schleifen von Papiermessern auf Reform-und Gockel- Maschinen

¢ D

D W X T H
»%« ; mm mm mm mm mm
| ZEN 200 6 316 30
: o a6 ow | Al
250 6 376 30 Nacph Angabe
o 250 8 3/6 30 g
Exemple de définition Forme D T X W H Abrasif Grain Liant Cc
Order example Shape Abrasive Grit size Bond Concentration
Bestellbeispiel Form mm mm mm mm mm Schleifmittel Korn Bindung  Konzentration
Sous arrosage HSS B5N 91 NP2 R 125
Wet / NaR cw | 62 ALY e 5 6 20 D2G 76 B21R 125
1A1R / 1A1R Trongonnage de carbure ou acier HSS
Cutting of carbide or High alloy steels
Trennen von Hartmetall oder hochlegierten Stahlen
Nearticle Nearticle
D T X H item number Item number
mm | mm | mm mm Artikel Artikel
3T Diamant CBN
= = 100 | 1,0 | 5 20 82257144* | 82257144152
X 15 5 20 82257154151 | 82257154152
e 150 | 1,0 5 20 82257400* /
] | 1,0 5 31,75 82257744151 | 82257744152
Bt ‘ ] | 15 5 31,75 82257754151 | 82257754152
@ HH7 = 200 | 1,2 5 20 82268148* /
- = 1,2 5 31,75/30* | 82268148151 82261219*
15 5 31,75 82268154151 | 82268154051
300 | 2,0 6 76,20 82268964151 | 82268964152
2,5 6 76,20 82268968151 | 82268968152
* tenus en stock / *On stock / *Auf Lager
Autres dimensions a la demande / Other dimensions on request /
Andere Maf3e auf Anfrage
Exemple de définition Forme D T X H Abrasif Grain Liant Cc
Order example Shape Abrasive Grit size Bond Concentration
Bestellbeispiel Form mm mm mm mm Schleifmittel Korn Bindung Konzentration
A sec et sous arrosage Cw D2G 151 BC2 100
Dry & wet HSS 1A1R 150 1,0 5 20 B5N 151 BC2 100

Trocken und naf3
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6A2

@ D
W
] - % |
| b Affltage a sec sur touret Deckel ou autres
: Dry sharpening on Deckel...
' Schleifen von Hartmetall auf Deckel...
#H
Grain Cc
D W X T E H Grit size Concentrat!on
Korn Konzentration
100 6/10 3 22 10 126 125
125 6/10 3 22 10
A la demande 64 100
150 6/10 3 | 25/35 | 14 | As specification
30 75
175 | 6/10 | 3 | 25/35 14 | NachAngabe
200  58/15 | 3| 30 | 18 16 75
Exemple de définition Forme D T W X H Abrasif Grain Cc
Order example Shape mm mm mm mm mm Abrasive Gritsize  Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
A sec/ Dry / Trocken Cw 6A2 150 25 6 3 20 D 126 125
9A3 AffGtage de burins cw sur Ewag...
Dry sharpening on Ewag...
Schleifen von Hartmetall auf Ewag...
o D .
‘ Grain Cc
Grit Concentration
5 Korn Konzentration
.U
‘ 126 75
BHw
64 75
16 50
D W X H
mm mm mm mm
125 5/6 2/3 | Alademande
150 | 3/4/5/6/8/10 | 2/3 | As specification
175 | 3/4/5/6/8/10 | 2/3 Nach Angabe
Exemple de définition Forme D W X H Abrasif Grain Cc
Order example Shape mm mm mm mm Abrasive  Gritsize  Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
Ebauche / Roughing / Vorschliff CW 6A2 150 10 3 20 D 126 75
Finition / Finishing / Nachschliff CW 6A2 150 10 3 20 D 16 50
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Affitage de lame de scies

Saw sharpening
Schleifen von Kreissagen

Rectification de face / Face grinding / Kopfschliff

Machines les plus répandues / most popular machines / meistverbreitete Maschinen :

Volimer-Biberach : CHTF-CC-CHAFT-CHAFTE-CEF-CFL-CHHF-CHT-CHC-CHTS-CHP-CE-CEP-CEN-CHM-CB

@ H=032 CHHT-CNHB-CHCB-CBN-CHMB-CHAT-CHA-CANA-CHH-CHD 250/350

Vollmer-Dorhnan : Finimat, Finimax, Unilépp, 1I-450TS, MF600, DUOTS, ASHK, WII-240-TS, Multi-Matic, Multi-Duo,Gamma, Beta, @
H =@ 25 avec clavette alpha

Widmann : type BS700, HKS 700, HKS/H-I,HKS800,Unimat,HKS700/H-11I;HKS750,0ptimat, Supermat, HKS400, FS600,

@ H=0@ 25+ clavette FS1000/H,FS1001/H

AKE Knebel-Balingen: Akemat B/U

@ H=@32

Walter - Woodtronic: CNC6F, CNC5, NC3

Rectification oscillante /  Oscillation grinding / Pendelschleifen

Profondeur de passe / Infeed / Zustellung : 0,02 -0,04 mm
Vitesse de coupe / Cutting speed / Arbeitsgeschwindigkeit : 18- 23 m/s
Oscillations / Oscillations / Oszillation : 60 - 120 /mn

Refroidissement / Coolant / KihImittel :
Diamant / Diamond / Diamant : 2-3%
CBN / Boron nitride / Bornitrid : 3 -5 % avec additifs / with EP additives /mit EP Zusatz

Rectification en plongée / Deep grinding / Tiefschleifen

Profondeur de passe par cycle / Infeed per pass / Zustellung pro Hub : 0-1,5mm
Vitesse de coupe / Cutting speed / Arbeitsgeschwindigkeit : 18-23m/s
Vitesse d'avance / Feed rate / Vorschubsgeschwindigkeit ; 50 - 200 mm/mn

Refroidissement / Coolant / Kiihimittel :
Diamant / Diamond / Diamant : 2-3%
CBN / Boron nitride / Bornitrid : 3 -5 % avec additifs / with EP additives / mit EP Zusatz

Page 18



Rectification par oscillation

Deep grinding
Brustschliff im Tiefschleifverfahren

La largeur de la surface abrasive W doit étre plus petite que la hauteur de la dent
The rim width W of the grinding wheel should be smaller than the depth of the tooth
Die Belagbreite W der Schleifscheibe sollte kleiner als die Zahnhthe sein

12C2 - TRIADE Grand pas / Large pitch / Weite Teilung
D |w x| T |3 k| k| g  Nartcle
, Item number
mm mm | mm | mm mmj|mm | mm | mm .
7 . Artikel
‘ s 125 4 2 18 | 62 | 56 | 98 | 10 82884173
S 4 82884174
150 4 2 20 | 80 | 70 | 125 | 10 82884172
4 82884175
220 175 4 2 22 102 | 86 | 138 | 12 *
®K1 W 4 82885428
2K ‘
> B } B
|
B 7z _
Grain Cc
L——M Grit size Concentration
2J Korn Konzentration
D 64 75
* article non tenu en stock
* not on stockr Alésage a la commande / Bohrung Nach Wiinsch / As specification : 20H7 - 25H7
* Nicht auf Lager
Exemple de définition Forme W X T H Abrasif Grain Cc
Order example Shape mm mm mm mm mm Abrasive Grit size Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
CW| 12C2 125 4 2 18 20 D 64 75
12A2 | 45° Grand pas / Large pitch / Weite Teilung
D W X T H
mm mm mm mm mm
A la demande
2D .
100 6 4 27 As speuﬂca
_lw tion
| | > Nach Angabe
& | * ;
v | = Grain Cc
3 4 Grit size Concentration
PHH7 Korn Konzentration
D 64 50
D91 50-75
D 126 50-75
Exemple de définition Forme D W X H Abrasif Grain Cc
Order example Shape - T . o Abrasive Grit size Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
Ccw 12A2 100 6 4 20 D 64 50
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4A2 -TRIDENT Pas étroit et moyen / Narrow and medium pitch / Enge und mittlere Teilung

Vollmer Dornhan
3 . )
- D W X T H Gram N°article
Grit Iltem number
( [ g mm mm mm mm mm Korn Artikel
100 3 2 8 25+cl| D54 82852179
@D
W
*T " Vollmer Biberach
| o Y
o E I 5555 f— H o H
5 : L D W X T H Gra_ln N°article
—~ I mm mm mm mm mm Grit Item number
! Korn Artikel
PHH7
125 3 2 10 32 D54 82853167
4A2
Pas étroit et moyen / Narrow and medium pitch / Enge und
mittlere Teilung
D W X T H
mm mm mm mm mm
oD 100 4 1 8
100 5 1 8 A la demande
W 100 5 2 10 e
WT Ty} 125 5 5 10 As specification
L % o Nach Angabe
Lomr : V - 150 5 4 13
2 7 f 175 | 5 4 13
PHH7
Grain Liant Cc
Grit size Bond Concentration
Korn Bindung Konzentration
D 46 B 31 75
D 64 B 31 75
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Rectification en plongée

Deep grinding
Brustschliffim Tiefschleifverfahren

3.5

4B9
]
| ]
W >
\L =)
Lt —
‘ 20 ‘
"
— I | | ©
PHH7
Exemple de commande Forme D W
Order example Shape - T
Bestellbeispiel Form
CW 4B9 100 2
4B9
v
W,
> [ r* x

?D

]
o ] 1 U
BHH7

Exemple de commande Forme

Order example Shape mDm me
Bestellbeispiel Form
CW 4B9 125 25

Pas étroit et trés étroit / narrow and tightest pitch / Enge und

engste Teilung

D W X H
mm mm mm mm
100 2 1,5 Ala demande
3 18 As specification
' Nach Angabe
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 64 100/125
D 46 75/100
D 30 100
H Abrasif Grain Cc
Abrasive Grit size Concentration
i Schleifmittel Korn Konzentration
25 D 64 100

Pas trés étroit et moyen / tightest and medium pitch /
Engste und Mittlere Teilung

D W X H
mm mm mm mm
125 2,5 2
3 2 A la demande
As specification
3 2
150 3 2 Nach Angabe
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 54 125
D 54 100
D 54 75
H Abrasif Grain Cc
Abrasive Grit size Concentration
i Schleifmittel Korn Konzentration
32 D 54 75
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Rectification en plongée

Deep grinding
Brustschliff im Tiefschleifverfahren

4B9 v Grand pas / Large pitch / Weite Teilung
/ S IEF
D w X H
15| mm mm mm mm
A la demande
‘ ) 125 3 3,8 As specification
‘ Nach Angabe
0227777 M X
~ Grain Cc
BHH7 Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 54 75
D 54 100
Exemple de commande Forme D W X H Abrasif Grain Cc
Order example Shape - T . o Abrasive Grit size Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
Ccw 4B9 125 3 3,8 32 D 54 75
1A8W Rectification en plongée de la face d’'attaque des dents creuses
For deep grinding the face of saws with hollow teeth
Zum Schleifen der Zahnbrust an Hohlzahnsagen im Tiefschliff
D T X H
mm mm mm mm
- 49 i Alad d
— o a aemande
T 6.5 3 1,75 L
As specification
\D ! 3 2 Nach Angabe
' > SN
1 [ .
M 2 B Grain Cc
i Grit size Concentration
Korn Konzentration
D76 125
D91 125
D 151 125
Exemple de commande Forme D T X v L Abrasif Grain Cc
Order example Shape . e . e o Abrasive Grit size Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
Cw | 1A8W 6.5 3 1,75 6 45 D 76 125
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12Vv2

Pas étroit / Narrow pitch / Enge Teilung

D W X H
mm mm mm mm
3D 100 4 2 A la demande
‘ 125 4 2 As specification
‘ 200 4 2 Nach Angabe
gz ©
Q @ HH7 Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 76 100
D76 125
Exemple de commande Forme W X H Abrasif Grain Cc
Order example Shape mm mm mm Abrasive Grit size Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
Ccw 12Vv2 4 2 32 D 76 125
4A2 Pas moyen et grand / Medium and large pitch / Normale und
weite Teilung
D W X H
mm mm mm mm
oD 150 3 3,5 A la demande
Y 175 3 3,5 As specification
IS = 200 3 35 Nach Angabe
Q PHH7
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 46 75
D 64 75
Exemple de commande Forme W X H Abrasif Grain Cc
Order example Shape mm mm mm Abrasive Grit size Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
CW 4A2 3 3,5 20 D 46 75
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12A2

2D
W
>
2 A l-.i:-j{
° fU
e T 77" |
\ @HH7
Exemple de commande Forme D W X
Order example Shape
Bestellbeispiel Form mm mm mm
12A2 100 5 2
i 12A2 125 5 2
12A2 - TRIADE
2D
7
7 ®
pHH
D w X T J K K1 E
mm mm mm mm mm mm mm mm
150 4 2/4 20 80 70 125 10
175 4 2/4 22 102 86 138 10
200 4 2 22 127 111 163 12
e et | fme o w o x
Bestellbeispiel Form mm mm mm
HSS| 12A2 150 4 2
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Pas moyen / médium Pitch / Normale Teilung

D W X H
mm mm mm mm
100 5 2 A la demande
125 5 2 As specification
125 5 4 Nach Angabe
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
B 126 50
H Abrasif Grain Cc
- Abrasive Grit size Concentration
Schleifmittel Korn Konzentration
32
20 B 126 50

Rectification de la face d’'attaque et du dos de la dent des fraises

ainsi que la face d’'attaque des lames de scies.

Grinding the face and back of the cutting teeth of milling
cutters as well as grinding the cutting teeth of wide toothed saws

Schleifen der Zahnbrust und des Zahnriickens an
Fraswerkzeugen sowie der Zahnbrust an weitverzahnten Sagen

Grain Référence N°article
Grit Reference Se Item number
Korn | Bezugnahme Artikel

B/150/4/2 20° 82884328
B/150/4/4 20° 82884428
B/175/4/2 20° *
B 126
B/175/4/2 15° *
B/175/4/4 20° 82885427
B/200/4/2 20° *
* articles non tenus en stock
* Not on stock
* Nicht auf Lager
H Abrasif Grain Liant Cc
- Abrasive Grit size Bond Concentration
Schleifmittel Korn Bindung Konzentration
20 B5N 126 B 31N 62,5



4B9 25 Pas trés étroit / Tighest pitch / Weite Teilung

o
£ - D W X H
‘//\K\(f mm mm mm mm
A la demande
$125 125 2,5 1,2 As specification
Nach Angabe
of ? B
- i | = Grain Cc
BHH7 Grit size Concentration
Korn Konzentration
B9l 100/ 75
Exemple de commande Forme D W X T H Abrasif Grain Cc
Order example Shape mm mm mm mm mm Abrasive Grit size Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
HSS 4B9 125 2,5 1,2 11,5 25 B 91 100
W
4B9 ; Pas étroit et normal / Narrow and normal pitch / Enge und
¥ q o normaleTeilung
5
D W X H
mm mm mm mm
A la demande
3D 100 15/3 3 As specification
’ ‘ Nach Angabe
U777 177277 =
: Grain Cc
PHH7 Grit size Concentration
Korn Konzentration
B 126 75/ 100
4B9 Pas moyen et grand / Medium and large pitch / Normale
und weite Teilung
D W X H
20 mm mm mm mm
A la demande
5 / - 125 3 3,8 As specification
- - Nach Angabe
el
BHH7 ~s
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
B 126 75
Exemple de commande Forme D W X H Abrasif Grain Cc
Order example Shape mm mm mm mm Abrasive Grit size Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
HSS 4B9 125 3 3,8 25 B 126 100
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Rectification de dos / Back grinding / Ruickenschliff

Rectification en plongée / Deep grinding / Tiefschleifen

Profondeur de passe Infeed / Zustellung :

Vitesse de coupe / Cutting speed / Arbeitgeschwindigkeit ;
Vitesse d'avance / Feed rate / Vorschubgeschwindigkeit ;
Temps de cycle / Cycle time / Taktzeit :

Refroidissement / Coolant / Kiihimittel :

Diamant / Diamond / Diamant :
CBN / Boron nitride / Bornitrid :

0,3-1,5mm

18-23 m/s

50 - 200 mm/mn

7-15s

2-3%
3 -5 % avec additifs / with EP additives / mit EP Zusatz
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Type de machine : Vollmer-Dornhan
11B9K Machine type : Vollmer-Dornhan

6100 Maschinentyp : Vollmer-Dornhan
X
| T b X U y | Grain | Nearticle
%' : 5 mm mm mm mm Grit |Item n.umber
% j;[ % = Korn Artikel
| 100 3 6 25 D 54 *
DL OH7 5°
\/—l' * non tenu en stock

* not on stock
* nicht auf lager

Type de machine : Vollimer-Dornhan (alpha,beta,gamma)
6BB2H Machine type : Vollmer-Dornhan
Maschinentyp : Vollmer-Dornhan

. D X W T
Gros grain X mm mm mm mm
Grain fin 2.5
. \ 125 |25+25 6 20
i : = 125 |25+25 10 20
8 7l | Z e
| | i Grain Cc
2508w Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 126 /D 64 100/ 75
D 126 /D 64 100/ 75
Exemple de commande Forme D X U H Abrasif Grain Cc
Order example Shape o . o - Abrasive Grit size Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
CW | 6AA9H 125 25+25 10 50,8 D 126/ 64 100/ 75
6A2H Type de machine : Vollmer-Dornhan (alpha,beta,gamma)
Machine type : Vollmer-Dornhan
Maschinentyp : Vollmer-Dornhan
. D W X T
mm mm mm mm
)
| | 125 6 3 20
d T 3
Sz :
i \ Grain Cc
$50.8H7 Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 64 100
Exemple de commande Forme D W X H Abrasif Grain Cc
Order example Shape mm mm mm mm Abrasive Grit size Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
CW 6A9 125 6 3 50,8 D 64 125
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4B9H

()]
o N
7, W77
pHH
Exemple de commande Forme D W
Order example Shape mm mm
Bestellbeispiel Form
Sous arrosage / Wet/ NaR ~ CW 4B9 175 3
11B9
) 2125
+ pe
T+ N
: | i
* :
Il l
P32k i
5
6AA9K
@D
X
Gros grain o5
Grain fin o5 ‘
# | Ty
O] B i J °
— % 7 WL
7/

[
PHH7

Existe également en triple bandeaux / Also available with three rims /
Auch verfligbar mit drei Ringe

* articles non tenus en stock
* Not on stock
* Nicht auf Lager

Exemple de commande Forme D W
Order example Shape mm mm
Bestellbeispiel Form

Sous arrosage / Wet / Naf3 CW 6AA9 100 5
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Type de machine : Vollmer-Biberach
Machine type : Vollmer-Biberach
Maschinentyp : Vollmer-Biberach

D w X H
mm mm mm mm
A la demande
175 3 1,8 As specification
Nach Angabe
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 76 125
X H Abrasif Grain Cc
mm mm Abrasive Grit size Concentration
Schleifmittel Korn Konzentration
1,8 50,8 D 76 125
Type de machine : Vollmer-Biberach
Machine type : Vollmer-Biberach
Maschinentyp : Vollmer-Biberach
Pas normal - surépaisseur > 0.2 mm
Normal pitch - allowance > 0.2 mm
Normale Teilung - Aussmass > 0.2
Nearticle
D X U H
mm | mm | mm Item number mm
Artikel
A la demande
100 5 6 * e
As specification
100 5 10
Nach Angabe
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 126 /D 54 100/ 75
D 126 /D 54 100/ 75
X H Abrasif Grain Cc
mm mm Abrasive Grit size Concentration
Schleifmittel Korn Konzentration
6 25 D 126 / 54 100/ 75




4BB2

?D
‘ X
Gros grain o5
Grain fin 25
| 1 I
- XY ] HSES
— I
[
BHH7

D 32 Biberach

Existe également en triple bandeaux / Also available with three rims /
Auch verfugbar mit drei Ringe

Exemple de commande Forme D U
Order example Shape mm o
Bestellbeispiel Form
CW 4BB2 125 6
14BB1
gD
Gros grain

Grain fin

|
B
i

¢H

%

Existe également en triple bandeaux / Also available with three rims /
Auch verfigbar mit drei Ringe

Exemple de commande Forme D U
Order example Shape o o
Bestellbeispiel Form
Cw /| 14BB1 125 5
14A1
3D

N
AN

gH
Exemple de commande Forme D U X
Order example Shape mm mm mm
Bestellbeispiel Form
CcwW 14A1 150 5 10

Pas normal / Normal Pitch / Normale Teilung

D X U H
mm mm mm mm
25 ase2s o nldemane
125 25+25 10 Nach Angabe
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 126 /D 54 100/ 75
D 126 /D 54 100/ 75
H Abrasif Grain Cc
Abrasive Grit size Concentration
i Schleifmittel Korn Konzentration
32 D 126 / 54 100/ 75
D U X H
mm mm mm mm
125 5 10 A la demande
150 5 10 As specification
Nach Angabe
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 126 /D 46 100/ 75
H Abrasif Grain Cc
Abrasive Grit size Concentration
it Schleifmittel Korn Konzentration
25 D 126 / 46 100/ 75
D U X H
mm mm mm mm
A la demande
150 5 10 As specification
Nach Angabe
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
D76 100
H Abrasif Grain Cc
o Abrasive Grit size Concentration
Schleifmittel Korn Konzentration
25 D 76 100
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11B9K

@D

DHH7 5°

Exemple de commande Forme D U X
Order example Shape mm mm mm
Bestellbeispiel Form

HSS 11B9 100 6 3

11B9
®D
X
|
7 1 Ak
f =
7Y

f
BHH

Exemple de commande Forme
Order example Shape
Bestellbeispiel Form

HSS 11B9
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D X
mm mm
125 8

0,5

mm

6,5

Rectification des chanfreins d’angle des dents et ébauche
des lames HSS
Grinding of the corner chamfers on the roughing teeth
of high speed steel saws

Schleifen der Eckfasen an den Vorschneidezahnen der

HSS-Séagen
D X U H
mm mm mm mm
A la demande
100 3 6 As specification
Nach Angabe
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
B 126 75
H Abrasif Grain Cc
mm Abrasive Grit size Concentration
Schleifmittel Korn Konzentration
20 B 126 75
Pas étroit - surépaisseur > 0.3 mm
Narrow pitch - allowance > 0.3 mm
Enge Teilung - Aufmass > 0.3 mm
D X U H
mm mm mm mm
A la demande
125 3 6,5 As specification
Nach Angabe
Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
B 126 75
B 126 100
H Abrasif Grain Cc
mm Abrasive Grit size Concentration
Schleifmittel Korn Konzentration
20 B 126 100



Rectification des dépouilles / Backing-off grinding /
Freiwinkelschliff

Rectification oscillante /  Oscillation grinding /Pendelscheiben

Profondeur pour double passe / Infeed per double pass /
Zustellung pro Doppelhub

0,02 -0,04

Réparation / Production
Resharpening / production sharpening
Reparaturschliff / Produktionsschliff

Vitesse de coupe / Cutting speed /Arbeitsgeschwindigkeit

17 -18 m/s

Nombre de passes / Number of pass / Hubzahl

60 - 120 per min

Refroidissement / Coolant / KiihImittel

Emulsion 1:30 - 50

Rectification en plongée / Deep grinding / Tiefschleifen

Profondeur de passe / Infeed / Zustellung 0,06 -0,1 mm Réparation / Resharpening / Reparaturschliff
0,2-0,5mm Outil neuf / Production / Produktionschliff

Vitesse de coupe / Cutting speed / Arbeitsgeschwindigkeit 17-18 mis

Vitesse d'avance / Feed rate / Vorschubgeschwindigkeit 3 -5mm/s

Temps de cycle / Cycle time / Taktzeit

12-15 sec/dent
12-15 sec/tooth
12-15 sec/Zahn

Refroidissement / Coolant / KiihImittel

Emulsion 1:30 - 50
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Rectification par oscillation

Oscillation profile grinding

Zahnflankenschliff im Pendelschleifverfahren

12A1

Emploi de paire / Use in pair / Paarweiser Einsatz

D X W H
mm mm mm mm
@D A la demande
N 100 4 4 As specification
—— Nach Angabe
] \
i ‘ K i N
I N®) .
L% A i V / 2 — Grain Cc
BHH7 Grit size Concentration
Korn Konzentration
D 126 75
Exemple de commande : Grain Cc
Order example gﬂ;mg D X W H Apk\)?;asis\llta Grit size Concentration
Bestellbeispiel p mm mm mm mm . Korn Konzentration
Form Schleifmittel
cw 12A1 100 4 4 20 D 126 75
4A9 Emploi de paire / Use in pair / Paarweiser Einsatz
D X W H
mm mm mm mm
@D A la demande
W 100 4 4 As specification
‘ T Nach Angabe
N 7T ‘ B T o
o 222777 777775
| D7 Grain Cc
Grit size Concentration
Korn Konzentration
D91 50
D 126 75
D 126 100
Exemple de commande Forme D X W H Abrasif Grain Cc
Order example Shape - . T o Abrasive Grit size Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Konzentration
cw 4A9 100 4 4 32 D 126 50
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Affltage des fraises meres

Worm cutter sharpening

Schneckenfraser
14V5
¢D Modéles de machines : Kapp, Klingelnberg, Mikron,Hato
Machine types : Kapp,Klingelnberg, Mikron ,Hato
‘ @p ‘ Maschinentyp : Kapp,Klingelnberg, Mikron ,Hato
SULTASE 1 |
" M | % -
i
- |
?D
12A2
D T X W H
mm mm mm mm mm
30)

A la demande
4 150 | 12 2 2 | As specification
Nach Angabe

\
o= | ,
° d
8 A | l// W Autres dimensions a la demande
aﬁH‘w Other dimensions on request
Andere Mal3e auf Anfrage
Exemple de commande Forme W X H Abrasif Grain Liant Cc
Order example Shape mm mm mm Se mm Abrasive Grit size Bond Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Bindung Konzentration
HSS 12A2 150 2 2 20° 20 B5E 126 M91 75
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Affltage des broches

Tool and cutter grinding
Werkzeugschleifen

14F1 [
D
|
‘ DHH7 ‘ ‘ Pour affitage broche ronde
‘ ‘ For negative rake angle
oD X Fiir negative Spanwinkel
1F1 D T/U X H
mm mm mm mm
| V 1F1 25 2 3,5
| 35 24132 3,5/5
‘ 1 ’ ’
Z P 50 2/28/32/4 3/5/6 | Aldemande
A 14F1 | 40 2,4/32 3 Nath Ancabe
50 32/4 3/6 9
@D 60 3,2/4 3
Exemple de commande Forme D U X R H Abrasif Grain Liant Cc
Order example Shape mm mm mm mm mm Abrasive Grit size Bond Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Bindung Konzentration
HSS 1F1 40 2 4 1 10 B5E 91 M91 100
4BT9
@D
W ?J ‘ Q Pour affter broches plates
{ T Sharpening of flat spits
% Fur schleifen von flachen Spindel
- F7,
\ | D W X T s H
oH mm mm mm mm mm
150 6 2 12
ig g g A la demande
20 | As specification
175 10 2 13 Nach Angabe
10 2 20 g
200 10 2 20
Exemple de commande Forme D R W T Abrasif Grain Liant Cc
Order example Shape . v T . Abrasive Grit size Bond Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Bindung Konzentration
B5N 126 B31R 100
HSS 4BT9 150 1,5 10 12 B5N 126 NP3 R 100
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Rectification boisseau

Tool and cutter grinding

Werkzeugschlelfen Affutage plaquette CW sur Agathon, Wendt, Ewamatic...
For sharpening carbide tip on Agathon, Wendt...
Fur Schleifen Karbideplattchen mit Agathon, Wendt...
11A2 .
<> \/
T ! g x
N
| — = H
| !
g H
6A2T
D
W
\ \ \
o< | | |
%1 v 1
} f }
PHH7
6A2T Fepa D w X T H
2250 < ‘ mm mm mm mm mm
‘ ‘ ‘ 6A2T | 250 | 8/10 6 42
¥ o i | i 12 /14 6 42 A la demande
2 | 7 } Z | 16 6 42 | As specification
9215w 6A2T 350 6/8/10 8 Nach Angabe
6A2T 400 6/8/10 8
Exemple de définition Forme Abrasif Grain Liant Cc
Order example Shape D T X H Abrasive it size Bond Concentration
Bestellbeispiel Form Tt Tt i MM gepleifmittel ~ Korn Bindung  Konzentration
Ccw 6A2 T 250 3 215 D2G 64 B41R 100
PCBN 6A2 T 400 42 8 310 D6Q 25 V407 F 100
PCD 6A2 T 400 8 310 D6Q 16 VA1J 125
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2A2

Pour mise a épaisseur plaquette cw ou céramique sur Wendt...
For sharpening carbide or ceramic tip on Wendt...
Fir scharfen Keramik und Karbideplattchen mit Wendt...

Exemple de définition
Order example
Bestellbeispiel

® D
><+ -
# |
BHH7
#D
! !
* Oy &
i i
PHH7
Forme D W X
SELE mm mm mm
Form
cwW 2A2 500 40 3
2A2 300 3
2A2 500 60 3

Ceramique / Ceramic / Keramic

Nous fabriquons également des plateaux pour Diskus... a secteurs

plein, pellets

We also produce stage for Diskus...(pellets)
Wir stellen auch Diskus platte mit sektorvoll und Pellet her.

6A2
2 D
W
T T s T
| 7
i
#H
Grain Liant Cc
Grit size Bond Concentration
Korn Bindung | Konzentration
D 46
D 30
D 25 B 51 100/ 75
D 16
Exemple de définition Forme D
Order example Shape mm
Bestellbeispiel Form
PCBN / PKBN 6A2 150
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Abrasif
Abrasive
Schleifmittel

D2G
D2G
D2G

Grain
Grit size
Korn

151
151
91

Liant
Bond
Bindung

B16 R
B16 R
B16 R

Cc
Concentration
Konzentration

75
75
75

Pour affliter inserts et outils tournants PCBN sur Ewag, Coburn
For sharpening carbide tip turning tools on Ewag, Coburn
Fir scharfen PCBN Biegung Werkzeuge auf Ewag, Coburn

Grain Article
mDm rr\:\r/n mxm me Grit ltem number
Korn Artikel
Finition 150 10 3 40 30 *
Finition 150 20 3 40 30 82705896A
Ebauche 150 20 3 40 46 *
W X H Abrasif Grain Liant Cc
mm mm mm Abrasive Grit size Bond Concentration
Schleifmittel Korn Bindung Konzentration
10 3 51 D6B 30 B16 R 75




Annexes

Misce”eaneous’ En dehors des meules a liant résine, nous fabriquons également des meules
a liant métallique et vitrifié.

Anders, Outside resin bond wheels, we also produce metal and vitrified bond wheels.
Neben der Kunstharzbindung stehen ebenfalls Metall und keramische Bindung
zur Verfligung.

6A2 - Vitrifié¢ / Ceramic / Keramischer

AffGtage plaquettes PCD
For sharpening insert PCD tools
Fur scharfen PKD Werkzeuge

$ D
W
I T 1 T
; A, D w X T H
: mm mm mm mm mm
I
oH 5 A la demande
150 15 5/7 40 As specification
20 Nach Angabe
Exemple de commande Forme D W X T H Abrasif Grain Liant Cc
Order example Shape o T G . - Abrasive Grit size Bond Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Bindung Konzentration

Demi-finition/Semi-finishing/halbnachschliff

Finition / Finishing / Nachschliff 6A2 150 15 5 40 508 D6Q 30 V407 C 100

D6Q 16 V407 C 100

1A1 - Vitrifié /| Ceramic / Keramischer Affatage outils tournants PCD
For sharpening insert PCD turning tools

Fur scharfen PKD Biegung Werkzeuge

?D
D X T H
PHH?
mm mm mm mm
\
% i 150 3/6 10 A la demande
300 3/6 10 As specification
300 3/6 10-15 | Nach Angabe
Exemple de commande Forme D X T H Abrasif Grain Liant Cc
Order example Shape m mm mm mm Abrasive Grit size Bond Concentration
Bestellbeispiel Form Schleifmittel Korn Bindung Konzentration
PCD / PKD 1A1 300 3 10 127 D1A 16 V407 C 75
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